mit Kugelboden

- Kommunen
oEntsorger
o Industriebetriebe

FUTURE SOLUTIONS TODAY.




den 120/200/240 Liter

Durch den Kugelboden wird eine SerienmaRig gerduscharm: Nur 89dB Der Behalter ist duBerst stabil im

optimale und vollsténdige Entlee- gemal’ EU-Outdoor-Richtlinien Boden- und Seitenbereich, dadurch

rung gewahrleistet. 2000/14/EG bei MGB 120 und 91 dB verlangert sich die Gebrauchsdauer.
bei MGB 240.

Kostenreduktion durch bis zu 20% schnellere
Entleerung beim Schuttvorgang.

Konventioneller MGB

Hygienische Mullentsorgung, da im Inneren Sehrmutty bloibt in den Ecker

keine Ecken und Kanten vorhanden sind, in
denen der MUll haften bleiben kann.

Die besondere Kugelbodenform und die ab-
gerundeten, konisch auslaufenden Seiten-
wande sind flir manuelle oder automatische
Sauberung durch Schutt- und Spulfahrzeuge
besonders gut geeignet.

MGB mit Kugelboden
Ruckstandsfreie Entleerung. Der MGB
mit Kugelboden reinigt sich durch den
Drehmoment des Mills beim Schitt-
vorgang selbstandig.



MGB

mit Kugelboden 120/200/240 Liter

Chipnest

Chipnest als orberei-

tung fir die Aufnahme

eines Elektronikchips

fur Identifikations- und

Wiegesysteme Ce,

EN 840

Kennzeichnung gemaf EN 840

Individuelle
Kennzeichnung

e Thermotransferdruck

® HeiRsiegelung, z.B. Stadtenamen,
Wappen, Logos

e Spritzpragung von Texten

e Siebdruck

- Robust
« Extrem hitze- und
kaltebestandig

. UV-bestindig Zubehor

e Schlieldvorrichtungen

® Einwurfvarianten

® Mullsackhalterung

® \/arianten zur Behalter-
fixierung (Metallstander)

* Umweltfreundlich ® Seitliche Belliftungssiebe

° Auf Anfrage aus bis zu 100% ® Bio-Filterdeckel
recyceltem Material (HDPE)

* Recyclingfahig



Griffrohr

\lerbesserte Ergonomie durch grol3en
Rohrdurchmesser und asymmetri-
scher Handgriff flr Einarmbedienung

Farben

® Standardfarben Grau, Grln,
Braun, Blau, Gelb und Rot
e Sonderfarben auf Anfrage



Qualitat:

Die MGB sind nach EN 840 zertifiziert. Die Produk-
tion der MGB ist nach ISO 9001:2015 sowie nach
. der strengen Automotive-Norm IATF 16949:2016
Kam m | el Ste zertifiziert. RegelmaRige Uberwachung der Qualitat

durch eigenes Labor und unabhangige Testinstitute.

Hohe Belastbarkeit des Schutt-
kamms durch Doppelwinkelleiste
und Verstarkungsrippen

Big Foot Wheel

Fur Anforderungen mit hohen
Belastungen bieten wir optional die

besonders stabilen und breiteren Big
Foot Wheels an.

Rad/Achse

e Laufruhige, vollgummibereifte Rader
e Extrem korrosionsbestandige, schlagfeste Achse
aus vergutetem Stahl, verzinkt



MGB mit Kugelboden MGB Standard + MGB eco

MGB mit Volumen Liter  Hohe(h)/Breite(b)/ Rader @ mm Gewicht
Kugelboden (nominal) Tiefe(t) mm kg (ca)*
MGB 120-KB 120 959,5/480/554 200 10
MGB 200-KB 200 1050/580/674 200 12,5
MGB 240-KB 240 1067/580/735 200 13
MGB Standard (konventionell)
MGB 60-5 60 936,5/480/554 200 10
MGB 80-5 80 936,5/480/554 200 10
MGB 90-5 90 936,5/480/554 200 10
MGB 120-eco 120 936,5/480/554 200 7,2
MGB 140-S 140 1070/480/553 200 11
MGB 240-eco 240 989/580/736 200 10
MGB 360-S 360 1095/620/850 200 16
Verzinkter Metallstander: bis MGB 120-KB

MGB Standard \erzinkter Metallstander: MGB 240-S, 240-KB
*Das Gewicht ist abhangig vom Achs- und Radtyp.

FUTURE SOLUTIONS TODAY.
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